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摘 要 以 太湖疏浚 底 泥 为 研究对 象 ， 采用 含 水率 为 ４０％ 的 底泥湿法制 备免烧骨料 ， 将不 同 外加 剂与 胶凝材

料混合制成壳粉 ， 对骨料进行裹壳处理得到 普通骨料 （ ０ＳＡＳ
） 、 防 水骨 料 （ ＷＳＡ ｓ ） 和 高 强骨料 （ ＨＳＡ ｓ

） 。 依据

ＧＢＨ
１

１ ７４３ １ ．
１
－

２０ １ ０ 对各裹壳骨料的 粒径分布 、 堆积密 度 、 吸水性 、 单颗强度 、 筒压强度和抗冻融性等 性能进行测

试 。 在 粒径分布 、 堆积密 度 方 面各骨料基本一致 ， Ｗ ＳＡ ｓ 在吸 水性上 具有
一定 优势 ， 最低 可达 ８ ． ８３％ 。 在 强度方

面 ， Ｗ ＳＡｓ 的 单颗强度增幅 可达 ３４２ ．６％
，
最大强度 出 现在 ＨＳＡｓ 中 ， 为 ２ ．

１ ８ＭＰａ。 ＨＳＡ ｓ具有坚硬 、 密 实 的壳层结构 ，

表现 出较好的 机械性能 ，
２０ 次抗冻融循环 的质ｆｉ损 失率最低仅 为 １ ５．２ ２％ 。 研究表 明 ： 增强壳层结构 是提升 免烧

裹 壳骨料性能 的关键 ，
利用外 加 剂能达到理想 的效果 。
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近年来 ， 随着河流湖 泊的 污染 ， 我 国每年需开展大量 的疏浚 清淤工程 ＩＭ
， 产生 数量庞大 的疏浚

底泥 ｜

５
１

。 而底泥脱水耗时长 长期大量 的堆积也会对环境造成二次污染 因此 ， 高效资源化利

用疏浚底泥 己成为亟待解决的 问题 ｜

１２
１

。

针对上述 问题 ， 国 内 外学者 己展开相 关研宄 ， 并提 出 以底泥 为原料 ， 制备轻质 、 多孔 、 保 温 、

节能的骨料应用 于建材中 。 ＹＡＮＧ 等％ 利 用污泥 为主要原 料制备 了烧结骨料 ， 其强度合格 ， 耐水性

优异 。 徐振华等 １

１ ？ 利用 污泥 、 疏浚底泥 、 粉煤灰在高温条件下烧制骨 料 ， 证明 了 当底泥质量分数超

过 ４５％ 以上时 ， 骨料强度会大大降低 。

关于外加剂 引 入骨料 的报道也逐步增 多 。 周敏Ｍ 利用尾矿 、煤矸石和粉煤灰为主要原料 ， 掺加适

量的新型外加剂 ， 降低 了陶粒的烧结温度和堆积密度 。 赵艳荣等 ［

１６
］ 以工业 Ａ１２０ ３ 为主要原料 ， 引 入

ＭｇＯ 、 ＣａＯ 等 外加剂 ， 能很好地降低陶粒支撑剂的烧结温度 ， 提高其耐酸性能 。 以上研 宄多集 中于烧

结法制备骨料 ， 并 引 入外加剂优化烧结工艺提升骨料性能 ， 忽视 了烧结工艺存在耗能高 、 大量 Ｃ０２

产生等 问题 ［
１７

】

， 与烧结骨料相 比 ， 引入特定外加剂的免烧骨料具有强度 髙 、 软化系数较高 、 耐久性

强和耐酸碱腐蚀等优 点 ［

１ ８
］

。

为更好地资源化利用疏浚底泥 ， 制备 出性能较好的 免烧骨料 ， 本研宄通过 改变外加剂种类及其

用量 ， 采 用湿法工艺 ， 经裹壳处理 【

１ ９
＿

气 制得免烧裹壳骨料 ， 并依据 ＧＢＪ １ ７４３ １ ． １

－

２０ １ 〇
ｌ
２ １

ｌ 对其测试 ，

探宄外加 剂对骨料性能的影响 。 同 时采用湿法工 艺制备骨料 ， 无需对原料底泥进行脱水处理 ， 不仅

能 降低前 期底泥干化的处理成本 ， 还能解决天然骨料匮乏的 问题 ， 有助于实现骨料 替代天然碎石 的

目 的 ， 符合 国家绿色建筑发展 的理念 ， 对于保护 建材 资源 、 减少山体过度开采具有重要意义 。
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